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Linha completa de maquinas-ferramenta controladas
numericamente (CNC) para o estudo e qualificacdo em
programacéo e tecnologia CNC de torneamento e fresamento.

Nosso conceito didético permite a realizacdo de todas as etapas da
programacéo e operagao em maquinas CNC, utilizando as funcoes
disponiveis nas maquinas, de maneira a atender as necessidades
de educadores e alunos, desde os fundamentos mais basicos até
0s mais altos niveis dos processos de usinagem e aplicacoes.

O programa de fornecimento inclui diferentes séries de méaquinas
com tamanho e complexidades diversas, para facilitar o
aprendizado de maneira escalonada até a pratica industrial.

Uma combinagédo de solugbes especializadas, integradas entre si em um
conceito didético, oferecem um programa completo para cada maquina,
incluindo o software operacional, software CAD/ CAM, manuais, curriculo
e uma gama completa de ferramentas e acessorios de maquina.

Nosso conceito didatico é composto de:
Software
Oferecemos um programa completo de software para a

formagdo em CNC, especifica para cada comando.

Nosso software se caracteriza por sua qualidade didatica
e uma proximidade maxima a realidade industrial.

Material Didatico

O material didatico proporciona todos 0s conhecimentos tedricos
necessarios. Mediante a combinacdo de informagao tecnoldgica e
aplicagdo pratica, fomentamos a motivacgdo e atencao dos alunos.

Tornos CNC

Tornos de barramento inclinado, com diferentes linguagens industriais
de programacao e acessorios, adaptaveis a cada projeto.

Com velocidades programdveis de fuso e avancos, sao ideais para o corte
de uma série de materiais resistentes, latdo, ligas de aluminio e aco.

Permite que os alunos pratiquem a programagao CNC e edicdo de
programas, operagao e setup de componentes, pecas e ferramentas.

Configuragao standard

® Dispositivos de seguranga incorporados.

® Carenagem integral.

® Placa de trés castanhas e contraponto.

® Linguagem CNC industrial de programacao.
* Torre porta-ferramentas.

® Ferramentas de corte.

Acessorios opcionais

® Automagdo para integragao em sistemas FMS/CIM.

® Bomba de refrigeracéo de corte.

® Ferramentas acionadas (apenas DT-MN0O06 e DT-MNO008).

Centros de Usinagem CNC
Centros de Usinagem com diferentes linguagens industriais
de programacao e acessorios, adaptaveis a cada projeto.

Com possibilidade de fresamento em trés eixos simultaneamente,
velocidades programaveis de fuso e avancos, sao ideais para o corte
de uma série de materiais resistentes, latdo, ligas de aluminio e aco.

Permite que os alunos pratiquem a programagao CNC e edicdo de
programas, operagao e setup de componentes, pecas e ferramentas.

Configuracao standard

® Dispositivos de seguranga incorporados.
® Carenagem integral.

* Morsa mecanica.

Linguagem CNC industrial de programacao.

Torre porta-ferramentas.
® Ferramentas de corte.

Acessorios opcionais

® Automagéo para integragao em sistemas FMS/CIM.
* Bomba de refrigeracéo de corte.

® (Cabecote divisor, tipo quarto eixo e quinto eixo.
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Centro de Usinagem CNC Compacto de
Bancada Controlado por PC

Ref. DT-MN001

i
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Descricao

O centro de usinagem compacto
DT-MNOQOQ1 esté perfeitamente
projetado para aplicagdes CNC
com trocador de ferramentas
com brago giratorio de 8 estacoes
com sistema de fixagdo e a mais
moderna tecnologia de controles.

Interpolacao nos 3 eixos,
acionamento principal
de 750 W e unidade

de controle (comando
CNC) intercambiavel:

* SINUMERIK Operate.

* FANUC 31i.

* HEIDENHAIN TNC 426.

* FAGOR 8055.

Dados técnicos

Curso nos eixos X, Y e Z:

— 190 x 140 x 260mm.
Velocidade do fuso
(infinitamente variavel):

— 150 - 3.500 rpm.

Fuso de alta velocidade
(opcional) para 14.000 rpm.
Avanco rapido nos eixos X, Y e Z:

— 2m/min.

Trocador de ferramenta

de 8 posicoes.

Automacao (opcional):

— morsa pneumatica.

— abertura automatica
da porta.

— integragcao em sistemas FMS/
CIM através de interface DNC

¢ CAM Concept. e Robdtica.
® EMCO Easy Cycle. — quarto eixo.
Torno C(NC Compacto de Bancada
Controlado por PC Ref. DT-MN002
Descricao Dados Técnicos
O DT-MN002 é um torno CNC ® Tamanho maximo da peca
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compacto de bancada com
2 eixos de padrao industrial,
controlado por PC. Todos 0s
processos chave da manufatura
moderna podem ser simulados
de maneira prética e realista.

Como é facil de operar, gracas
ao seu design e simplicidade
de manejo, 0 aprendizado se
torna rapido e eficiente.

Acionamento principal
de 1,1 kW e unidade
de controle (comando
CNQ) intercambiavel:

* FAGOR 8055.

* CAM Concept.

* SINUMERIK Operate.

® EMCO Easy Cycle.

o FANUC 31i.

de trabalho: 60 x 215 mm.
Velocidade do fuso (infinitamente
variavel): 300- 4.200 rpm.
Avanco rapido nos eixos
XeZ:3m/min.
Torre porta ferramentas
de 8 posicoes.
Automacao (opcional)
— placa pneumatica de
trés castanhas.
— contra-ponto
eletromecanico.
— abertura automatica
da porta.
— integragdo em sistemas
FMS/CIM através interface
DNC e Robotica.



Centro de Usinagem CNC Compacto
de Bancada Controlado por PC

Ref. DT-MN003

EIIC Concept.

Equipada com um motor principal
sem nenhum passo, um trocador
de ferramentas de 10 estagbes, uma
viseira pneumatica e um quarto eixo
opcional, esta maquina compacta
em formato de bancada é ideal para
o ensino de fungdes e tecnologias
de fabricacao sofisticadas.

O controle do DT-MN003
é feito através de um PC,
aplicando o sistema de controle
intercambiavel WinNC da EMCO.

Acionamento principal
de 1,1 kW com unidade
de controle (comando
CNC) intercambiavel:

* SINUMERIK Operate.

Dados técnicos
® Cursonoseixos X, Y e Z:
200 x 150 x 250 mm.
* Velocidade do fuso
(infinitamente variavel):
150 - 5.000 rpm.
® Fuso de alta velocidade
(opcional) para 20.000 rpm.
® Avanco rapido nos eixos
X, YeZ5m/min.
® Torre porta ferramentas de 10
posicdes com logica direcional.
* Automacao (opcional):
— morsa pneumatica.
— abertura automatica
da porta.
— integragao em sistemas
FMS/CIM através de
interface DNC e Robdtica.

* FANUC 31i. — quarto eixo.
* HEIDENHAIN TNC 426.
Descricao * FAGOR 8055.
As guias e elementos que * CAM Concept.
suportam carga sao fabricados * EMCO Easy Cycle.
em ferro fundido cinza para
assegurar maxima precisao.
Torno (NC Compacto de Bancada
Controlado por PC Ref. DT-MN004
Descricao Dados técnicos
OTorno CNC Compacto de ® Tamanho méximo da peca

Bancada DT-MN004 é controlado
por computador tipo IBM PC ou
100% compativel. A maquina esta
projetada da mesma forma que
maquinas industriais de maior porte.

Possui barramento inclinado,
caracteristicas de seguranca para
garantir ao usuario uma protecao
total ao operar a maquina.

Acionamento principal
de 1,9 kW com unidade
de controle (comando
CNC) intercambiavel:

* FAGOR 8055.

* CAM Concept.

* SINUMERIK Operate.

® EMCO Easy Cycle.

o FANUC 31i.

de trabalho: 75 x 121 mm.
* Velocidade do fuso (infinitamente
variavel): 150 - 4.000 rpm.
® Avanco rapido nos eixos
XeZ:5m/min.
Torre porta ferramentas de 8

posicdes com ldgica direcional.
® Automacao (opcional):

— placa Pneumatica de
trés castanhas.

— contra-ponto
eletromecanico.

— abertura automatica
da porta.

— integragao em sistemas
FMS/CIM através de
interface DNC e Robdtica.
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Torno CNC Controlado por PC

Ref. DT-MN008
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Descricao
O Torno CNC controlado por
PC DT-MNO008 é uma maquina
dotada com recursos da moderna
producdo industrial, estabilidade
e alta preciséo, além de ter a
possibilidade de trabalhar com os
comandos intercambidveis e ter
multiplas op¢des de automatizacao.
® Torre Porta Ferramentas
com 12 estacoes VDI 30.
® 6 Posicoes de ferramentas
acionadas com poténcia
de 4 kW de poténcia para
facilitar a usinagem de vérias
operagdes como fresamento,
furacdo e rosqueamento.

Acionamento principal
de 13 kW com unidade
de controle (comando
CNC) intercambiavel:.

* FAGOR 8055.

* CAM Concept.

* SINUMERIK Operate.

® EMCO Easy Cycle.

FANUC 31i.

Dados técnicos

Tamanho méximo da peca
de trabalho: 220 x 310 mm.
Velocidade do fuso (infinitamente
varidvel): 0 - 6.300 rpm.
Avanco rapido nos eixos
Xe Z:20/24 m/min.
Torre porta ferramentas
de 12 posicdes VDI3O.
Até 6 ferramentas
acionadas (5000 RPM)
com poténcia de 4 kW.
Automacéao (opcional):
— placa hidrdulica de
trés castanhas.
— contra-ponto hidraulico.
— abertura automatica
da porta.
— integragao em sistemas
FMS/CIM através da
interface DNC e Robdtica.



Centro de Usinagem CNC Controlado por PC

Ref. DT-MN005

Torno CNC Controlado por PC

Descri¢ao

Centro de Usinagem compacto
com design e funcdes de acordo
com as normas industriais vigentes.
O DT-MNOOS5 é controlado por

um computador tipo IBM PC

ou 100% compativel, no qual se
podem emular diversos tipos

de comandos CNC existentes.

Os eixos sao acionados por fuso

de esferas recirculantes e pré-
tensionadas, com guias temperadas,
retificadas e com resina anti-atrito
e caracteristicas de seguranca para
garantir ao usuario uma protecao
total ao operar a maquina.

Acionamento principal
de 7 kW e unidade de
controle (comando
CNC) intercambiavel:

o FANUC 31i.

o HEIDENHAIN TNC 426.

o EMCOTRONIC TMO2.

* FAGOR 8055.

* CAM Concept.

Ref. DT-MN006

® EMCO Easy Cycle.

Dados técnicos
® Cursonoseixos X, Y e Z:
350 x 250 x 300 mm.
* \elocidade do fuso (infinitamente
varidvel): 150 — 10.000 rpm.
® Avanco rapido nos eixos
X, Y e Z: 15 m/min.
* Torre porta ferramentas de 20
posicdes com légica direcional.
* Computador tipo PC e monitor
de 12" integrados a maquina.
* Automagao (opcional):
— morsa pneumatica.
— abertura automatica
da porta.
— integragao em sistemas
FMS/CIM através de
interface DNC e Roboética.

— quarto e quinto eixos.

Descricao
Torno controlado por computador
tipo IBM PC ou 100% compativel.

A maquina esta projetada da
mesma forma que as maquinas
industriais de maior porte.

Acionamento principal
de 5,5 kW com unidade
de controle (comando
CNC) intercambiavel:

* FAGOR 8055.

¢ CAM Concept.

* SINUMERIK Operate.

® EMCO Easy Cycle.

o FANUC 31i.

Dados técnicos
® Tamanho méaximo da peca
de trabalho: 85 x 256 mm.
¢ Cursonos eixos X e
Z:100/300 mm.
¢ Velocidade do fuso (infinitamente
variavel): 60 - 6300 rpm.
* Avanco rapido nos eixos
XeZ:15/24 m/min.
* Torre porta ferramentas
de 12 posicoes.
* Computador tipo PC e monitor
de 12" integrados a méaquina
* Até 6 ferramentas acionadas
(6000 RPM) com poténcia
de 1,2 kW (opcional).
* Automagao (opcional):
— placa pneumatica de
trés castanhas.
— contra-ponto
eletromecanico.
— abertura automatica
da porta.
— integragao em sistemas FMS/
CIM através da interface
DNC e Robotica.
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Sistema de Programacao Offline — Bastidor  Ref. DT-MN009
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Laboratdrio de programacgéao e operagéo CNC
montado em uma Unidade Mdvel.

Descrigéo 1. Posto de Programacao com PC.
ADIUSURENEN 2 e Software utilizado como um Nesta versdo, o software é
sistema de programagao para utilizado em conjunto com o
RS todas as maquinas CNC de teclado do computador, para
i IR mercado com comandos: operacao e programacao do
i comando CNC selecionado.
Torneamento
Woo - 1 = * FAGOR 8055. 2. Posto de Programacao
ls% i% E — =2 ¢ CAM Concept. com Teclafio Real. ,
|nuBengrenen 6 ¢ SINUMERIK Operate. Nesta versdo, o software é
""" ¢ EMCO Easy Cycle. utilizado em conjunto com
* FANUC 31i. um teclado do comando
selecionado para operacéo e
Fresamento programagao do comando CNC
* SINUMERIK Operate. da mesma maneira e layout
* FANUC 31i. encontrados na maquina CNC.

* HEIDENHAIN TNC 426.

* FAGOR 8055.

I ¢ CAM Concept.

A entrada de dados pode ser feita
através do teclado do PC, de uma
Feoe o) B mesa digitalizadora ou pelo teclado

Set 0.000

com mascaras intercambidveis.

CLE9S("CONT",2,0.1,0.4,0,0.2,0.2,0.2,9,0,0.0)'r

s o : - Existem as seguintes
e possibilidades de trabalho:
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Win 3D View

Ref. DT-MN0O10

ey 00:13:46.54

=
Descricao
O Win3D-View é uma simulacao

fe=gabesk=21d31 |

3D independente do comando
CNC, especialmente desenvolvida
para fins de aprendizagem.

A ferramenta, a pega de trabalho, o
elemento de fixacao e a sequéncia
de usinagem s&o mostrados para
0 aluno, dando assim uma viséo
mais real do processo simulado.

Sistema de e-learning

para Tecnologia CNC

Principais fun¢ées

Simulagado 3D para

torneamento e fresamento.
Controle de colisao

da ferramenta.

Representacdo da area de
trabalho com peca em bruto,
ferramenta e elemento de fixacéo
(placa, contra-ponto ou morsa).
Representagao do corte na peca.
Diferentes vistas.

® Escalas.

® Representacao da
ferramenta como sélido
ou estrutura de arame.

* Biblioteca de ferramentas.

Ref. DT-MNO11
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Metal Cutting Technology
Course Overview

1. Metal Cutting Technology
Processes.

‘Separating processes

2
User: Martin Berger » logout [user Tools] | [my progress]
s SN LB

EMCO CAMPUS =

G-

4 » CAMPUS | m

Descricao

E[MCO] Campus é um programa
multimidia que ensina todos

os modernos fundamentos

da tecnologia CNC.

£ um formato de ensino
inteligentemente concebido
que torna conceitos
complexos em temas de facil
compreensao e aprendizado.

Possui didlogos interativos que
permitem que os alunos progridam
em seu proprio ritmo. Vistas sao
exibidas usando atraente gréficos
2D e 3D, animacgdes e videos.

O curso pode ser feito tanto
em um PC como através de
uma intranet ou da Internet.

Quatro diferentes cursos
para os seguintes temas:
* Conceitos Bésicos.
* CNC.
* Tecnologia de Remocao

do Cavaco.
* Qualidade.

Diferentes modulos de
conhecimento para os
niveis de qualificacao:

* Conceitos basicos de tecnologia
de corte de metal para os
trabalhadores nao qualificados.

® (CNC bésico para operador
de maquinas.

® CNCavangado para
operador de maquina.

® CNC profissional para
técnico em CNC.
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Termoconformacao Ref. DT-MNO13

Descricao Programa didatico
O Sistema de Treinamento permite ® Seis processos de
aos alunos observar e estudar os termoconformacéo
efeitos resultantes quando materiais em uma maquina:
e processos sao combinados — Formagdo por vécuo.
para se criar pecas de plastico. — Injecao.

— Sopro.
E uma unidade compacta — Extrusao.
e movel que reproduz as — Plastificacao.
maquinas encontradas em — Soldagem pléstica.
ambientes industriais. Este * Mais quatro operagoes podem
sistema de treinamento permite ser executadas, utilizando-
experimentacdes em seis diferentes se o forno e prensa:
processos de conformacao plastica. — Prensagem.

— Demonstragoes da
memoria plastica.

— Aquecimento de chapas.

— Recozimento.
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